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P.O. Box 760

3900 AT Veenendaal

Niederlande

1. Verwendungsbereich:

Die unter 2. beschriebenen Fahrwerksfedern sind bestimmt zur ausschliellichen
Verwendung an den in der nachfolgenden Tabelle angegeben Fahrzeugen:

Fahrzeughersteller Nissan

EG-BE-Nr.: e11%93/81*0060*..

amtl. Typbezeichnung P11

Verkaufsbezeichnung: Nissan Primera Limousine und Kombi
MAD-Zusatzfedern-Kit 31-320-7 |

Hinweise fur den Fahrzeughalter

Nach der Durchfithrung der Fahrzeugumristung ist das Fahrzeug unverziiglich unter
Vorlage dieses Teilegutachtens einem amtlich anerkannten Sachverstindigen oder
Priifer fiir den Kraftfahrzeugverkehr oder einem Pritfingenieur einer amtlich anerkannten
Uberwachungsorganisation zur Begutachtung vorzufiihren.

Die unter 4. und 5. aufgefiihrten Hinweise und Auflagen sind zu beachten.

Der ausgefiillte und von der Priifstelle abgestempelte Nachweis und die Bestatigung iiber
die Durchfithrung der Abnahme (Beiblatt zum Teilegutachten) sind im Fahrzeug
mitzufithren und berechtigten Personen auf Verlangen vorzuzeigen.
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2.  Beschreibung der Umriistung
Verstirkung der Hinterachsfederung durch Einbau einer Zusatzschraubenfeder in der
Hauptfeder auf mitgelierten Federsitzen in Verbindung mit gednderten Endanschligen.
Durch die Verstirkung der Hinterachsfederung erfolgt eine Hoherlegung des Fahrzeugs
im Leerzustand um ca. 20 mm, die je nach Ausstattung des Fahrzeugs variieren kann.
Bei Beladung werden die Einfederwege der Hinterachse deutlich vergréBert und damit
der Fahrkomfort verbessert.
Kennzeichnung und Technische Daten der Zusatz-Feder:
konstruktive Federdaten Hinterachse
Kennzeichnung blaue Kunststoffbeschichtung
Kennung linear
Aulendurchmesser (mm) 6l
Drahtdurchmesser (mm) 3.5
ungespannte Federlinge (mm) 230
Gesamtwindungszahl 0.73
2.2 Federweganschlige . Austausch-Gummipuffer an Achse 2 mit
Federsitz-Aufname und Staubmanschette
2.3 Dampfer - nur Serienddmpfer
2.4  Einbau
Die Zusatzfedern werden gemall Anbauanleitungen Nr. 51.34 des Herstellers eingebaut.
Die Einbauvanleitung wird mitgeliefert.
3.  Priifung und Priifergebnisse

Das Versuchsfahrzeug und die Schraubenfedern wurden einer Priifung gemab den
Priifbedingungen iiber Fahrzeugtiefer-/ und Hoherlegungen des RWTUV in Anlehnung
an das VdTUV-Merkblatt 731 unterzogen.

Die Priifbedigungen wurden erfiillt. Fahrzeuge der auf Blatt 1 genannten Typen
erfiillen nach der Umriistung bei Beachtung der Auflagen und Hinweise die
geltenden Bestimmungen der StVZO.

RWTUV Fahrzeug GmbH - Institut fir Fahrzeugtechnik, Adlerstr. 7, 45307 Essen
Das Prifaboratorium ist von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahnt-Bundesamtes fr Prafungen
nach EG-TypV, StVZ0 sowie F2TVO akkreditiert (KBA-P 0000S-95).
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4.  Hinweise beziiglich der Kombination der Fahrwerksfedern mit anderen
nicht serienmiilligen Fahrzeugteilen:
4,1 Rad/Reifenkombinationen
Durch die gesnderten Endanschlige an Achse 2 werden die Einfederwege reduziert.Es
bestehen keine technischen Bedenken gegen die Verwendung aller serienmifligen Rad-
{Reifenkombinationen,
Es bestehen keine technischen Bedenken gegen die Verwendung von Sonder-Rad-
/Reifenkombinationen, wenn folgende Bedingungen eingehalten sind:
- Es liegen besondere Priifberichte bzw. Allgemeine Betriebserlaubnisse fur die
entsprechende Rad/Reifenkombination vor und die jeweils erforderlichen
Auflagen sind eingehalten.
- die serienmibigen Federwegbegrenzungen dirfen nicht aufgrund von Auflagen in
diesen Priifberichten verandert werden miissen.
4.2 Anhiingekupplung
Die vorgeschriebene Maximalhéhe der Kupplungskugel bei zuldssigem Gesamtgewicht
des Fahrzeugs iiber der Fahrbahn (gem. DIN 74038) betragt 420 mm.
4.3 - Sonderfahrwerksfedern und Sonderdimpfer
Die Zusatzfedern diirfen nur in Verbindung mit Serienfahrwerksfedern und -ddmpfern
eingebaut werden,
5.  Auflagen
5.1 Die Scheinwerfereinstellung ist zu tberpriifen.
5.2 Der ordungsgemébPe Einbau der Federn und Federsitze ist zu {iberpriifen. Auf den

erforderlichen Austausch der serienmifbigen Endanschldge ist zu achten.

RWTLUW Fahrzeug GmbH - Institut for Fehrzeugtechnik, Adlerstr. 7, 43307 Essen
Das Praflaboratarium ist von der Akkreditierungsstelle des Krafifahr-Bundesamtes fur Frifungen
nach EG-TypV, SIVZD sowie F2TVO akkreditiert (KBA-F DO00S-83).
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6.  Zertifizierung und Giiltigkeitsdauer

Der Auftraggeber unterhilt ein Qualititsmanagementsystem gemal

Anlage XTX | 2 zur StVZO.

Das vorliegende Teilegutachten verliert seine Giiltigkeit, wenn sich Anderungen am
Fahrzeug oder in den Bauvorschriften der StVZO ergeben, die die zugrunde liegenden
Priifergebnisse beeinflussen kénnen oder wenn der Auftraggeber den Nachweis gem.
Anlage XIX nicht mehr erbringt.

Essen, den 20.08.1998

Institut fiir Fahrzeugtechmk
Tvpprifstel

Dipl.-Ing. Ulrich
Amtlich anerkannter Sachverstindig®r
fiir den Kraftfahrzeugverkehr

RWTUV Fahrzeug GmbH - Institut fir Fahrzeugtechnik, Adlerstr. 7, 45307 Essen
Das Priflaboratorium ist von der Akireditierungsstelle des Krafifahrt-Bundesamtes filr Prifungen
nach EG-TypV, SIVZO sowie FzTVO akkreditiert (KBA-P CO009-95)
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Nachweis liber die Erlaubnis{ die Genehmigung- das Teilegutachten
gemdl § 19 Abs. 4 Satz 1 StVZ0

Fir: die Niveau-Zusatz-Federn, Typ: 31-320-7

des Herstellers /Hmpertesrs © MAD Hulpveren/Tooling BV, 3900 AT Veenendaal, P.O. Box 760

hear haie-nach-§ CLf Bayameammelmmio me ook § O Canabm 3

liegt ein Teilegutachten--Rrifbesicht Uber die VorschriftsmaBRigkeit eines Fahrzeuges bei bestimmungs-
gemilen Ein- oder Anbau der+ des Fechrischen-DienstesTechnischen-Prifstelle+ aas. ) |
Dipl.-Ing. Ulrich

mit Gutashtens Berichts - Nr.: FZTP98/23614/A/04 Datum: 20.08.1998 baw-

- i
Kennzeichnung: vOr. tempe
EEStﬁtigUﬂg des ordnungsgema&dBen Anbaus gem. § 19 Abs. 3 StVZO
Hiermit wird bestétigt, dall der Anbau des im Nachweis genannten Bauteils am Fz-Typ: P11
Fahrzeughersteller: Nissan Fahrzeug-ldent-Nr.:

ordnungsgemaR erfolgte und das Fahrzeug insoweit den geltenden Vorschriften entspricht.
\Vorangegangene zuléssige Anderungen geméaR Fahrzeugschein / Anbaubestitigung / Teile-ABE*)
wurden beriicksichtigt.

Bemerkungen / Hinweise /Auflagen (siehe auch Riickseite):

Eine Berichtigung der Fahrzeugpapiere ist edardedish-~nicht vorgeschrieben aber mdglich =)
Priifbericht / Gutachten-Nr.:

Ort u. Datum d. Abnahme : Unterschrift u. Name Stempel
*| Michtzutraffendes streichen aaSoP bzw. Priif-Ing.
1 | Fahrzeug- und | EJTB-mwrhunﬂqn: | M. ZUSATZ - FEDERMN AN
Aol | ACHSE 2: MAD, TYP 31-320-7,
2 | Fahmeughersisiier | KENNZ.: BLAUE FARBE, IN VERBINDUNG**
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Die im vorliegenden Fz-Brief in Spalte Fz-Schein )
unter Ziff u. Ziff. 33, Zeaile beschrniebenen Angaben miissen entsprechend im Fz-Brief gestrnichen werden.
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